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zum Hirten von ringformigen Teilen
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als Alternative zum Olhiirten von ring- und scheibenfrmigen Serienteilen
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Die Teile werden im ROLLMOD-Ofen gleichmé&Rig
erwdrmt und mit einem Uber eine Lichtschranke
gesteuerten Schnellgang einzeln in eine spezielle
Abschreckform gebracht, wo sie allseitig mit aus
Dusenfeldern austretendem Gas gektihlt werden.
Eine Prozessregelung steuert den Vorgang au-
tomatisch und sehr flexibel, z.B. fiir die Markensit-,
Bainit- oder Warmbadhértung (s. Abb.1).
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ABKUHLUNG
BT
minimaler Verzug

Die Abkihlung lauft mit hoher Prazision und
Reproduzierbarkeit nach dem Newton'schen
Gesetz. Mit dem Dusenfeld werden mit Luft oder
Stickstoff bei einem Disendruck um 150 mbar a-
Werte von 1000 W /mK erreicht, was ungefahr der
Abschreckintensitat von O entspricht(s. Abb. 2) .
Die Abkiihlung von Platten und Zylindern kann mit
dem aquivalenten Abstand J an der JominyProbe
verglichen werden (s. Abb. 3) .

Durch den allseitig gleichmaRigen Warmelbergang
werden Spannungen vermieden, so daf praktisch
kein Verzug auftritt.
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. Beim Harten von Serienteilen
Gesamtkosten deutlich geringer
herkdmmlichen Olharten:

. Das Abschrecksystem ist sehr kompakt und
beansprucht daher wenig Flache

. Ol wird weder verbraucht, noch mu es entsorgt
werden.

. Die zusétzliche Reinigung der Teile nach dem
Abschrecken kann entfallen.

. Die Kosten fiir die einzelnen Werkzeuge sind im
Vergleich zum Fixturharten erheblich glnstiger .

. Die Wechselzeiten fiir die Abschreckformen
werden drastisch reduziert.
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